HW hollekantenfrezen CRAT 885"
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Nieuw in het programma van CMT: de CMT-hollekantenfrezen met
geleidelager. Hiermee maakt u eenvoudig en snel holle groeven
aan de zijkant van het werkstuk. De frezen kunnen zowel uit de
hand of met behulp van een freestafel gebruikt worden.
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Tip: met een vergrootbus is de kolfdiameter te vergroten naar 6,35,
8, 10, 12 of 12,7mm.
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Als de standaardprofielen in de winkel of bouwmarkt u niet
bevallen, dan is het CMT-profielsysteem precies wat u zoekt.
Met deze frezen kunt u een eindeloos aantal profielen maken,
afhankelijk van het aantal bewerkingsstappen. Vermijd de
dertien in een dozijn-profielen en ontwerp uw eigen profiel.
Hieronder vindt u een aantal willekeurige voorbeelden.

VeiLieHepsTIP: Gebruik een freestafel met freesgeleider. Maak
de profielen uit overmaats hout en zaag dat na het profileren
op de gewenste afmetingen.
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Profiel mm mm S=@12mm S=(12,7mm
A 31,7 23 61,1 956.852.11 856.852.11
B 31,7 19 57,2 956.851.11 856.851.11
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HW multi-profielfrezen CINAT 9531¢"
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Er is geen limiet aan het aantal verschillende profielen dat u met de CMT multi-profielfrees
kunt maken. Door simpel de diepte-instelling van uw machine te variéren maakt u verschil-
lende profielen in één arbeidsgang. Door meerdere bewerkingsstappen te maken, vergroot u
het aantal profielmogelijkheden nog verder.
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Veiligheidstip: Gebruik een freestafel met freesgeleider. Maak de profielen uit overmaats hout
en zaag dat - na het profileren - op de gewenste afmetingen.
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HW lijstenfrezen TOOLS
Waarom zou u zoeken naar de perfecte lijst, als u ‘m zelf kunt maken? CMT biedt een zeer
ruime keuze aan lijstenfrezen: klassiek en modern. Door het fatigue-proof freeslichaam, de Zz RH A @

micrograin hardmetalen sneden en de oranje PTFE anti-aankoek beschermlaag hebben deze
frezen een extreem lange levensduur en krijgt u mooie, splintervrije freesresultaten.

Cirkelzagen

onder een freestafel. Voor een probleemloze werking, adviseert CMT een machine te gebruiken
met een motorvermogen van minimaal 1.600W en een variabel toerental. Verlaag het toerental
bij frezen met grote diameter (zie de toerentaltabel achterin deze catalogus).

VeiLiGHEIDSTIP: gebruik deze frezen bij voorkeur op een bovenfreesmachine die is gemonteerd 8/955 90 1
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S mm mm mm S=@12mm S=@12,7mm
%E 23,8 35 83,8 955.901.11 855.901.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
%E 27 41 90,2 955.902.11 855.902.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
a g 47,5 28,5 77,4 956.501.11 856.501.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
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